Hinweise zum Sagen
der Stabe
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Die Sageschnitte in der Zuschnittliste enthalten zusatzlich
Angaben Uber die Lage des Stabes beim Sagen.

Bitte nebenstehende Tabelle beachten.
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Zuschnittliste von Zeichnung: Treppengelander
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Stand: 17.01.2019

Pos. |Anz. Benennung Werkstoff Lange  |usomos Anf;éggeschlnitt Ende Ausfiihrung | Biegeradius
1 1 | Rundes Hohlprofil 42,4 x 2 S235JR 150,00mm OO {—28,2° | 0°||O° |O gerade
3 1 | Rundes Hohlprofil 42,4 x 2 1.4301 315,00mm OOO gerade
4 1 | Rundes Hohlprofil 42,4 x 2 1.4301 4720,17mm OO O gerade
5 5| Rundstab 12 S235JR 63,99mm “ 0°| ‘ gerade
6 4 | Flachstab 50 x 12 S235JR 1122,10mm I I 0°| I gerade
7 1 | Flachstab 50 x 12 S235JR 1126,08mm I I 0°| I gerade
8 | 22| Flachstab 30 x 8 S235JR 780,35mm I I I gerade
9 1 | Flachstab 40 x 10 S235JR 91,86mm I I I gerade

10 1 | Flachstab 40 x 10 S235JR 316,32mm I I I gerade
11 1 | Flachstab 40 x 10 S235JR 270,31Tmm I I I gerade
12 1 | Flachstab 40 x 10 S235JR 147,09mm I I I gerade
13 4 | Flachstab 40 x 10 S235JR 856,62mm I I I gerade
14 2 | Flachstab 40 x 10 S235JR 1192,77mm I I I gerade
15 9 | Flachstab 40 x 10 S235JR 781,68mm I I I gerade
16 2 | Flachstab 40 x 10 S235JR 849,42mm I I /-33,6° | 0°||—33,6° | 0°; I gerade

Sagewinkel: Gerader Schnitt bei 0° '45’\g.l.)/"+45°

-22,5° 5o +22,5°
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Sageschnitt

Pos. |Anz. Benennung Werkstoff Lange pusgance- Anfang | Ende Ausfiihrung | Biegeradius
17 1 | Rundes Hohlprofil 42,4 x 2 1.4301 1750,00mm O ] gerade
18 3| Rundstab 12 S235JR 60,00mm ‘ gerade
19 3| Flachstab 50 x 12 S235JR 1017,60mm I gerade
20| 13| Flachstab 30 x 8 S235JR 807,60mm I gerade
21 4 | Flachstab 40 x 10 S235JR 597,00mm I gerade
22 5| Flachstab 40 x 10 S235JR 807,60mm I gerade
23 2 | Flachstab 40 x 10 S235JR 138,80mm I gerade

Sagewinkel: Gerader Schnitt bei 0° '45’\g.l.)/"+45°

-22,5° 0° +22,5°




